公示内容
一、项目名称：锻造半高速钢中间辊的研制
二、推荐单位：河北省金属学会
三、项目简介

《锻造半高速钢中间辊的研制》科研项目由中钢集团邢台机械轧辊有限公司自主开发。半高速钢材质设计通过C及合金元素的合理匹配，使得高温回火过程中，组织中析出更多高硬度的细小的M2C、MC型碳化物，提高轧辊硬度和抗事故性；采用炉内钢包精炼加真空除气及本公司顺序凝固专利技术浇注钢锭，避免了底注方法浇道中夹渣等对钢水的污染；纯净的钢锭冶金质量，使轧辊具有优良的抗接触疲劳性能；采用辊坯内裂控制锻造技术，镦粗+拔长、多火次联合锻造工艺，通过锻造加热与终锻温度的合理控制，防止辊坯内裂。采用双频淬火热处理工艺，满足轧辊表面硬度及工作层深度要求，同时芯部具有良好的韧性，保证轧辊在使用中具有良好的抗事故性。
项目研发的锻造半高速钢材质中间辊，在攀钢冷轧厂上机使用，换辊周期由4000-6000吨提高至9000-10000吨，相同使用条件下，单次在机轧制量比普通 Cr5材质提高 60%以上，轧辊下机磨削量与普通Cr5材质轧辊相当，轧机作业效率及轧辊的毫米轧制量明显提高，达到预期使用效果。
攀钢冷轧厂锻造半高速钢中间辊的应用为其它钢厂起到了良好的示范作用，截止到2016年底，已形成订货1300余支，新增产值8000多万元；产品经攀钢、首钢、台湾中钢等厂家上机使用，产品技术指标、实物质量、使用效果达到国际同类产品先进水平。半高速钢中间辊的开发有利于促进国内轧辊制造业的技术升级和结构调整，可极大地增强轧辊制造业自主创新能力，实现高端轧辊国产化，提升国家钢铁行业关键部件国内配套能力；同时能够有效延长轧机换辊周期，提高轧机效率，起到材料延寿与可持续发展，增强钢铁企业冷轧板带产品竞争力，促进我国板带产品的出口以及汽车、家电、仪表等相关行业的发展，对于提高我国基础产业和中国制造产品在国际市场的竞争力意义重大。

拟申报2017年度河北省科学技术进步奖壹等奖。
四、主要完成单位及创新推广贡献、推广应用及经济社会效益情况

中钢集团邢台机械轧辊有限公司为项目主要完成单位，负责产品的工艺试验、前期试制、改进及最后的产品定型及在国内外冷轧机推广使用。该项目主要通过对成分设计、冶炼、浇注、锻造、热处理、加工全过程研制；研发产品在攀钢冷轧厂上机使用，中间辊换辊周期提高至9000-10000吨，相同使用条件下，锻造半高速钢轧辊单次在机轧制量比普通Cr5材质提高60%以上，轧辊下机磨削量与普通Cr5材质轧辊相同，轧机作业效率及轧辊的毫米轧制量明显提高。 

攀钢冷轧厂锻造半高速钢中间辊的应用为其它钢厂起到了良好的示范作用，截止2016年，已有10多家国内外钢厂从我公司订购锻造半高速钢材质中间辊，包括攀钢、首钢、邯钢、武钢、台湾中钢、莱钢、无锡新大中等，共形成订货1300余支，产值8000余万元，产品陆续上机使用均取得了良好的使用效果。 

五、曾获科技奖励情况

2012年获河北冶金科学技术奖一等奖、2015年获中国机械工业科学技术奖三等奖。
六、代表性论文专著目录、主要知识产权证明目录

获得发明专利授权2项， ZL 201010172015.8《改进的冷轧辊辊坯锻造方法》和ZL 201010292113.5《半高速钢冷轧中间辊及其制造方法》。
七、主要完成人情况表

	完成人
	排名
	技术

职称
	工作单位

完成单位
	对本项目技术创造性贡献
	曾获科学技术奖励情况

	杨昱东
	1
	教授级高工
	中钢集团邢台机械轧辊有限公司
	总体负责项目各项工作推进；制定产品关键技术指标，各项专业工艺会签、批准；提出毛坯锻造工艺改进方向,通过锻造工艺改进显著提高钢锭出材率；负责推动产品的持续质量改进及市场推广；对创新点中材质设计及锻造技术做出创造性贡献
	本人曾获省部级科技进步奖4项，开发国家重点新产品3项，授权国家发明专利4项。

	赵永平
	2
	高级工程师
	攀枝花钢钒有限公司
	负责该项目的现场应用组织策划、前期可研论证及方案实施，提出攀钢冷轧厂中间辊材质从5Cr向半高速钢升级
	近年先后完成课题《罩退冷轧板工艺改进》、《轧机乳化液系统长寿化研究》、《半高速钢中间辊在HC轧机上的应用》、《适应酸轧联机生产的轧机换辊周期的应用研究》，获攀钢及攀枝花市奖励

	刘  娣
	3
	教授级高工
	中钢集团邢台机械轧辊有限公司
	课题项目提出人；确定产品材质设计及使用性能优化目标确定；推动新产品市场开创与服务，确定市场推广方向；总体负责产品的持续质量改进。对创新点中材质设计及锻造技术做出创造性贡献。
	本人曾获省部级科技进步奖10余项，开发国家重点新产品6项，授权国家发明专利3项。

	熊旭
	4
	助理工程师
	攀枝花钢钒有限公司
	组织并实施半高速钢和5Cr材质中间辊的磨削工艺比较性研究，制定磨削工艺。
	在国内多家正规刊物上先后发表了多篇论文。完成多项课题获得市奖励。授权发明专利1项。

	苗金平
	5
	高级工程师
	中钢集团邢台机械轧辊有限公司
	负责热处理工艺制定及产品生产过程跟踪、检测；负责产品使用性能模拟试验；与用户密切配合，使现场使用参数与模拟试验数据靠拢，发挥出材料本身的优势；持续进行产品的质量改进与市场推广。
	《抗辊印冷轧工作辊的研制》2009年获得河北省科技进步三等奖，《风电主轴的研制》2011年获得河北冶金科学技术三等奖。

	完成人
	排名
	技术

职称
	工作单位

完成单位
	对本项目技术创造性贡献
	曾获科学技术奖励情况

	朱学刚
	6
	教授级高工
	中钢集团邢台机械轧辊有限公司
	负责材质化学成分设计、各项专业工艺会签、审核；负责新产品市场开创与服务，指导用户制定合理的轧辊使用制度；负责产品的持续质量改进与市场推广。
	曾获省部级奖励4项，开发国家重点新产品2项，授权国家发明专利2项。

	陈俊
	7
	工程师
	攀枝花钢钒有限公司
	计算并测绘出半高速钢中间辊在HC轧机上的磨损曲线，为制定正常的轧制周期作出贡献。
	近年先后完成课题《新型热镀铝锌镀液成份及生产工艺研究》、《冷轧带钢厚度精度控制技术研究》、《粗糙度对冷轧工艺及产品使用影响研究》、《适应酸轧联机生产的轧机换辊周期的应用研究》、《半高速钢中间辊在HC轧机上的应用》，获攀钢及攀枝花市奖励。

	党坤会
	8
	高级工程师
	中钢集团邢台机械轧辊有限公司
	负责材质电炉冶炼、电渣重熔工艺制定；负责产品生产跟踪检测；负责产品的持续质量改进与市场推广。
	《抗辊印冷轧工作辊的研制》2009年获得河北省科技进步三等奖，《风电主轴的研制》2011年获得河北冶金科学技术三等奖。

	税清润
	9
	工程师
	攀枝花钢钒有限公司
	解决了半高速钢中间辊在HC轧机上的冷却润滑问题，使该材质轧辊的轧制性能得到充分体现。
	近年先后完成课题《优化HC轧机机架控制系统技术研究》、《酸轧机组张力辊联轴器优化研究》、《2#、3＃镀锌数据跟踪系统优化研究》、《轧机油膜轴承使用寿命研究》、《半高速钢中间辊在HC轧机上的应用》，获得攀钢及攀枝花市的奖励。

	路振英
	10
	高级工程师
	中钢集团邢台机械轧辊有限公司
	负责轧辊锻造工艺制定；负责锻造工艺改进，提高钢锭出材率；
	获3项河北省冶金进步奖；获得授权专利1项。


完成人合作关系说明

本人杨昱东及团队成员赵永平、刘娣、熊旭、苗金平、朱学刚、陈俊、党坤会、税清润、路振英是在自由、平等、友好协商的基础上，基于个人自愿组成团队承担中钢集团邢台机械轧辊有限公司科研项目《锻造半高速钢中间辊的研制》。
第一完成人签名：              

完成人合作关系情况汇总表

	序号
	合作方式
	合作者/

项目排名
	合作时间
	合作成果
	证明材料
	备注

	1
	自愿
	杨昱东
	2012.1.1-2013.12.31
	共同完成中钢集团邢台机械轧辊有限公司承担的河北省科技计划项目《锻造半高速钢中间辊的研制》。
	河北省科技计划项目《锻造半高速钢中间辊的研制》项目验收证书。
	

	2
	自愿
	赵永平
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	3
	自愿
	刘  娣
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	4
	自愿
	熊旭
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	5
	自愿
	苗金平
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	6
	自愿
	朱学刚
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	7
	自愿
	陈俊
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	8
	自愿
	党坤会
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	9
	自愿
	税清润
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	10
	自愿
	路振英
	2012.1.1-2013.12.31
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


承诺：本人作为项目第一完成人，对本项目完成人合作关系及上述内容的真实性负责，特此声明。

第一完成人签名：    

河北省科技进步奖知情同意报奖证明（知识产权）

（2017年度）

	项目名称
	锻造半高速钢中间辊的研制

	知识产权名称
	改进的冷轧辊辊坯锻造方法

	知识产权类别
	发明
	国家（地区）
	中国

	授权号
	ZL 201010172015.8
	授权日期
	2012．02.22

	证书编号
	911198
	权利人
	中钢集团邢台机械轧辊有限公司

	发明人
	杨昱东；孟焕紫；路振英；朱国芳

	知情承诺：
本人（单位）知晓并同意该知识产权为申报2017年度河北省科技进步奖的支撑材料，且为本项目独有。

项目获奖后，该知识产权将不得作为今后申报河北省科技进步奖的支撑材料。

	权利人签字（签章）：

发明人签字：

其他情况说明：



	承诺：

该知识产权用于报奖的情况，已征得权利人（所有发明人）的同意。以上填写信息如有虚假，愿意承担相应责任并接受相应处理，如产生争议，保证积极配合调查处理工作。

第一完成人签字：                          第一完成单位（公章）：

年     月     日  


